
設備・部品の⾧寿命化により

の に貢献

購入した製品・サービス

CATEGORY1

資本財

CATEGORY2

CATEGORY4

輸送、配送(上流)

CATEGORY5

事業から出る廃棄物

Scope1

直接排出

Scope2

間接排出

17.68
t-CO₂

0.41
t-CO₂

153.37
t-CO₂

0.09
t-CO₂

297.9
t-CO₂

70.01
t-CO₂

0.03
t-CO₂

99.3
t-CO₂

5.19
t-CO₂

0
t-CO₂

CO₂排出量算出には、アスエネ株式会社のCO₂見える化・削減・報告クラウドサービス「アスエネ」を使用しております。
環境省「サプライチェーン 排出量 詳細資料」(https://www.env.go.jp/earth/ondanka/supply_chain/gvc/estimate_tool.html#no11 ）を 加工 して作成

2.2tの金型を3,000万円で資本計上した場合

約2倍生産

無処理

130万個生産当たりの
CO2排出量

金型廃棄までの
製品生産数

470.27t-CO2

64万個 130万個

カナック処理

63％削減 174.94t-CO2

無処理
(3型分)

カナック処理

1.23
t-CO₂

※カナック処理によるCO₂排出量は、
一次データを使用

※



購入した製品・サービス

CATEGORY1

資本財

CATEGORY2

CATEGORY4

輸送、配送(上流)

CATEGORY5

事業から出る廃棄物

Scope1

直接排出

Scope2

間接排出

17.68
t-CO₂

0.41
t-CO₂

153.37
t-CO₂

0.09
t-CO₂

297.9
t-CO₂

70.01
t-CO₂

0.03
t-CO₂

99.3
t-CO₂

5.19
t-CO₂

0
t-CO₂

無処理
(3型分)

カナック処理

1.23
t-CO₂

※

・資本財（資産計上）
99.3t×3型分

・資本財（資産計上）
99.3t

・加工 41.67t
・トライ 0.01t
・成形 28.33t

・加工 41.67t
・トライ 0.01t
=41.68t×3型分
・成形 28.33t

・鋼の購入 4.36t
・カナック処理 0.42t
・溶接補修 0.41t

・鋼の購入 4.36t
=4.36t×3型分
・溶接 2.3t
=2.3t×2型分
※3型目は溶接無

・船舶輸送 0.41t・船舶輸送
0.41t×3型分

・廃棄
0.03t

・廃棄
0.03t×3型分


